
	
	
	

	

	Программа для ЭВМ «К.У.П.О.Л.» - Комплекс Управления Производством и Организация логистики (клиентская и серверная части)

	Краткое описание системы

	

	

	

	

	Листов: 4

	


Санкт-Петербург, 2023

Назначение программы
Программа для ЭВМ «К.У.П.О.Л.» - Комплекс Управления Производством и Организация логистики (клиентская и серверная части) (далее - Программа, программное обеспечение, К.У.П.О.Л.) является программной средой, объединяющей инженерно-технические подразделения, снабжение, склад, рабочие места и технологическое оборудование посредством локальной вычислительной сети предприятия, которая позволяет проводить оперативное управление производственным циклом изготовления изделий.
Области применения
Малые и средние производственные компании в отраслях электронной промышленности
Системные требования
Kupol Server

•
Процессор x64 c тактовой частотой 2ГГц и выше

•
Память 8 ГБ и выше (рекомендуется 16 ГБ)

•
Диск SSD 256 ГБ и выше (рекомендуются диски серверного класса) 

•
Операционная система: Microsoft Windows 10; Windows Server 2012 и выше; 

•
Microsoft .NET Framework 4.8 и выше

•
PostgreSQL– дистрибутив скачивается с сервера разработчика

•
Источник бесперебойного питания

•
LAN 100 мбит/с

Kupol Client

•
Процессор с тактовой частотой 1 ГГц и выше (рекомендуется 2 ГГц и выше)

•
Память 2 ГБ (рекомендуется 4 ГБ и выше)

•
Операционная система: Microsoft Windows 10; Windows 8; Windows Server 2012; Windows 7 SP1; Windows Server 2008 R2 SP1; Windows Server 2008 SP2; Windows Vista SP2

•
Платформа Microsoft .NET Framework 4.8 и выше

•
LAN 100 мбит/с
Функциональные характеристики программного обеспечения
1. Составление и соблюдение маршрута изготовления.
Встроенный в К.У.П.О.Л. редактор технологического процесса позволяет описать маршрут изготовления изделия и наполнить каждую операцию маршрута технологическими инструкциями, документацией, привязать место, оборудование и квалификацию исполнителей.

2. Прослеживаемость изделий, поставщиков и процессов.
Маркировка входящей комплектации и комплектующих, с последующей привязкой их к изделию, позволяет в любой момент времени понимать, кто участвовал в поставках комплектующих, кто выполнял ту или иную операцию, на каком этапе технологического цикла находится изделие.

3. Адресное хранение комплектующих и изделий.
Описанные в структуре предприятия места хранения и рабочие места, в том числе, позволяют адресно выдавать комплектующие и контролировать их перемещение в процессе сборки, а также следить за остатками для своевременного формирования заказов.

4. Планирование производства и партийный контроль.
Календарное планирование производства в К.У.П.О.Л. дает возможность рассчитать сроки исполнения, выявить узкие места и провести балансировку загрузки до запуска партий в работу.

5. Сбор данных по технологическим процессам и аналитика.
Подключенные к системе рабочие места, сборочные линии, оборудование и другие участники технологического процесса, являются генераторами данных для К.У.П.О.Л., на основании которых происходит отслеживание технологического процесса, регламентируется исполнение операций, доводится исполнителям технологическая документация для повышения качества работы.

6. Складской учёт и управление запасами.
Учет поставщиков, поставок комплектации, распределение по местам хранения и последующее списание по мере выполнения операций технологического процесса позволяет видеть актуальную информацию по запасам на производстве, а также блокировать недобросовестных поставщиков по результатам работы изделия.

7. Диспетчеризация процессов.
Специализированное рабочее место диспетчера позволяет получать информацию по каждой запущенной партии, видеть технологические операции и оперативно ставить задачи исполнителям на специализированные рабочие места, подключенные к К.У.П.О.Л., а также, перераспределять нагрузку среди рабочих мест и оборудования.

8. Автоматизация рабочих мест и технологическая поддержка.
Рабочие места, подключенные к К.У.П.О.Л., позволят выдавать задания согласно квалификации работника и технологического процесса, всю сопутствующую технологическую и конструкторскую документацию, проводить отметки о завершении операций.

9. Прямая интеграция с технологическим оборудованием.
Подключенное к К.У.П.О.Л. технологическое оборудование позволяет видеть реальную загрузку, контролировать прохождение изделия по сборочным линиям и этапам технологического процесса, получать и загружать в оборудование управляющие программы (при наличии технической возможности).

10. Интеграция с программным окружением производства.
К.У.П.О.Л. имеет встроенный API интерфейс для прямого взаимодействия, а также, гибкая структура позволяет настроить выдачу во внешние программные среды любой информации и обеспечить захват и сохранение внешних данных в режиме Online.

